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 مانومتر آرگون -د

 کدام گاز سبکتر می باشد ؟-16

 آرگون -الف

 هلیم -ب

 اکسیژن -ج

 دی اکسید کربن -د

         ست؟ینمناسب   TIGچرا جریان گاز محافظ زیاد در فرآیند -17

 

 گردد می اغتشاش جریان باعث -الف
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 گردد می نفوذ عدم باعث شده زیاد جوش پهنای -د

 عبارت است از ...........   TIG جوشکاری در  محافظ گاز وظیفه ترین عمده-18
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 آمپر از مشعل ها ........ 200معمولا از شدت جربان بالاتر از -22

 شود یهوا خنک استفاده م -الف
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 کندیم یعله پوش را نگهدارش -ب

 جاد کننده قوس استیا -ج

 ز کننده حوضچه مذاب استیعامل تم -د

 م جوش و سر مشعل نسبت به کار تخت چگونه است؟یه سیزاو-25
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 برنز -الف

 برنج -ب

 نزن زنگ فولاد -ج

 طلا -د

 . دهد می نشان را جوشکاری از حالتی چه ذیل تصویر ارداستاند اساس بر-37
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 باشدیک طرفه مناسب می یلاله ا یلبه ساز -ب

 باشد یکطرفه مناسب می یجناق یلبه ساز -ج

 شود یک میکون یهر قطعه از دو طرف به صورت جناق -د
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 درجه 60 -ج
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 میرکونیز-%2میتور-%1میتور-میلانتان-میسر 

 ینارنج-قرمز-یمشک-یقهوه ا-زرد -الف

 ینارنج-قرمز-یمشک-زرد- یقهوه ا -ب

 یقهوه ا-ینارنج-یمشک-زرد-قرمز -ج
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 زینوک ت -الف

 گرد -ب

 تخت -ج
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 ندارد ینقطه ذوب بالائ -ب

 یجو یط عادید شدن در شرایسعدم اک -ج

 یط گاز خنثید شدن در محیعدم اکس -نقطه ذوب بالا - یکیت الکتریت هدایقابل -د
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 میو  در توریو اکتیل وجود اشعه رادیدل به -ج

 xوجود اشعه  -د

 ...............یالکترودولفرام ) تنگستن ( از دسته الکترودها-51

 است یمصرف شدن -الف

 است یذوب شدن -ب

 است یمصرف نشدن -ج

 پوشش دارا است -د

 الکترود معرف به علامت ...... یرنگ سبز انتها-52

 تنگستن خالص است -الف

 م دار استیدرصد تور 2الکترود تنگستن  -ب
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 اژداریفولاد آل -د
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 تقویت جوش تقریبا چه مقدار می باشد ؟-61

 میلی متر 2 -الف

 میلی متر0/2 -ب

 میلی متر ضربدر ضخامت قطعه کار 0/2 -ج
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 DC - AC -الف
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 DCRP -ج

 DCSP -د

 در سیستمی که ایجاد قوس بدون تماس نوک تنگستن با قطعه کار ایجاد می شود ، چه می نامند ؟-63

 HF -الف

 Lift Arc -ب

 High Low -ج

 Lift -د

 _مفهوم علامت روبرو چیست ؟-64

 جوش نفوذ دار -فال

 جوش جناقی با نفوذ -ب

 جوش جناقی یکطرفه با نفوذ -ج

 جوش لب روی هم -د

 جزء کدام دستگاهها تقسیم بندی می شوند ؟  TIGدستگاههای جوشکاری -65

 ولتاژ ثابت -الف

 شدت جریان ثابت -ب

 مقاومت ثابت -ج

 توان ثابت -د
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 حرارت1/2حرارت ، اتصال  1/2انبر  -ب

 حرارت 1/3حرارت ، اتصال 2/3انبر  -ج

 حرارت انبر و اتصال هر کدام یک است -د
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